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INSPEKCNI CERTIFIKAT &. ZI-16-204/1C01
Kvalifikaci bostupu svafovani dle CSN EN ISO 15614-1:2005, zména A2:2012

pro organizaci
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| Predmet inspekce — ¢ pWPS:

01/2016

Moravi¢anska 581/29, 78983 Lostice

Identifikace postupu :TDO2

WPQR &.: ZI-16-204/P01

479 73 943

[ DIC. | CZ47973943

| Datum svafovani:

18.2.2016

Zkusebni svarovy spoj

} Rozsah platnosti

Zakladni material (ZM),
skupina dle CEN 1SO/TR 15608:

EN 10025-2: S235JR+N
1.1 (Re=235 MPa)

| IFE)

1% =1,
a) zahrnuje stejnou Re=235 MPa, nebo nizsi
jmenovitou mez kluzu oceli stejné skupiny

Tloustka ZM (mm):

30,0

15 -60

Tloust'ka svarového kovu/navaru (mm):

30,0

15 - 60

Vnéjsi primér ZM (mm):

>500 mm nebo > 150 mm v poloze PA , PB

Druh svaroveho spoje:

T-tupy na plechu, oboustranny
s vydrazkovanim

T - tupy oboustranny s drazkovanim
plnym nebo ¢asteénym pruvarem, koutovy

Metoda svafovani dle CSN EN [SO 4063:

135

135

Stupefi mechanizace:

[ CasteCné mechanizovany

Caste¢né mechanizovany

Poloha svafovani dle CSN EN 1SO 6947:

T
[ PA

vSechny polohy s vyjimkou PG a J-L045

Velikost koutového svaru a (mm):

bez omezeni

Jedno/vice housenkové/vrstvé:

vice housenkovy

vice housenkove

Oznaceni ptidavného materialu (PM):

ISO 14341-A: G3Si1

ISO 14341-A: G3Si1

Vyrobce, znatka PM:

ESAB: OK AristoRod 12.50

bez omezeni

Rozmér PM (mm):

1,0

1,0

Oznacteni ochranného plynu/tavidla:

EN ISO 14175: M21

EN I1ISO 14175: M21

Oznaceni plynu pro ochranu kofene:

Druh svafovaciho proudu a polarita:

DC/+

DC/#+

Zpusob pfenosu kovu:

sprchovy

sprchovy, kapkovy

Tepelny pfikon (kJ/mm):

|
|
T

Teplota pfedehfevu (°C):

Interpass teplota (°C):

Tepelné zpracovani po svafovani:

600°C / 300 min.

| 600 + 20°C

Dalsi informace:

jednodratovy systém vedeni dratu

jednodratovy systéem vedeni dratu

Potvrzuje se, ze zkudebni svary byly pfipraveny, svafeny a zkoudeny podle vy$e uvedené normy s vyhovujicim vysledkem.
Vysledky provedeni a zkou$eni zkuSebnich svarovych spoji jsou uvedeny v pfisiu$ném WPQR - Protokolu o kvalifikaci postupu
svafovani. Vysiedky inspekce se tykaji pouze pfedmétu inspekce. Tento dokument je moZno reprodukovat pouze jako celek.
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Ing. Stanislav Sim¢&ik
vedouci Inspekéniho organu




