Cesky svdreésky dstav s.r.o0.®

Divize inspekci - inspekéni organ ¢. 4005

Areal VSB - TU Ostrava, 17. listopadu 2172/15 o
708 33 Ostrava - Poruba | 4005
INSPEKCNI CERTIFIKAT Cislo: 11C - 3327
Pro vyrobcee: ZLKL s.r.o. IC: 47973943
Adresa vyrobce: Moravi¢anska 581/29 789 83 Lostice Ceska republika
ROZSAH KVALIFIKACE POSTUPU SVAROVANI
Norma: CSN EN ISO 15614-1 Akred. postup: IMP (’.‘,2
Dopliikové poZadavky: - Registratni &.:  1R- 3327

&. WPQR: 1P- 3327

Zikladni materidl(y)

Oznaéeni dle standardu: S355J2H + 82_35JR+N clIe CSN EN 10.02.7.-
Skupina materiali: 1 2 +J_ 'I_gi@_INl CEN |SO;’T R 15608:2008
Jiné materialy: dle CSN EN I1SO 15614- 1, &l. 8 3 1.1.,tab. 3
Tloudtka liz : ~ Primér Uhel trubkové ndbnn’.‘ky ~ Velikost koutového svaru
pasnice: 12,5 + 50,0 mm
.. - - 3,0+6,0 mm
stojina: 2,1 + 6,0 mm ’ .0
F Dl o Metoda svafovini (ENISO 4063) o fouin
Oznateni metody svafovani: 135 Stupen mechamzace ‘tastetné mechanizovany  Rozsah kvalifikace metody: -
Poloha svafovéni (EN 150 6947): PB
o i i Druh svarového spoje 5 _
Tupy na plechu , | “Tuapoj na plechu Koutovy 3 Tupy na trubcc | Koutovy
_]adnostranny | Dbousl_r.mny | : | na | _]eda‘lostranny . cboustranny _ na
. | | bez
s podlozenim bez podlozeni 4 ‘3:;?::0' bei;f:[n?i- jednostranny | oboustranny | plechu | s podlozenim pod?:;em | i »t:;ja:"ko- wd:::w trubce
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o _ ) Sval“'ovaci materlély (SM)
IndexSM = Typ | Oznateni Norma: Klasifikace
A Drat :YH50-6 EN 1ISO 14341-A G38|1
i |COI'QO|"|B BTG, g | e
B Ochranny plyn (8%CO, + 92%Ar) IEN ISO 14175 - M20
it [ 2 BF) o _ ~ Dal3i specifikace metod svafovani : L g 20y
Oblast sya:_'u Metoda svafovani | lndex SM | Dmh ]_J;o_l_l@uqula_nt_a Zpusob prenosu kovu Tepelny prikon (k_.l-mm'])
1. svarova '
housenka | 135 _ A+B | _IEJC{+_ o kapkoiy._ sprchovy _ 063 + 0,86
Zvlastnosti metod svarovani: 135: Viz. CSN EN ISO 15614-1, &l. 8.5.2
, <) __ Tepelné zpracovani (TZ) _ i Rlaiee
Teplota predehfevu (°C) | Teplota mtcrpass ("C) ' Dohtev (teplota/vydrz) : Tepeln¢ zpracovani po svafovani (teplota/vydrz)
- . . | 620°C "2 /120 min

Ve shodé s dosakenymi vysledky viech zkoudek je virobee opravnén provadét svafovani v uvedeném rozsahu, a to na pracovistich, ktera jsou pod stejnym technickym a jakostnim dozorem vyrobee

Zmény mimo stanoveny rozsah vyzaduji novou kvalifikaci postupu svafovani.
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